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Prensas Neumaticas
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DESCRIPCION

« Prensas neumaticas con diferente tipo de plato seguin su uso

- Elevada fuerza de empuje, con posibilidad de regular la presién de trabajo

« Amplia apertura del plato

« Bajada del plato superior puede ser accionada a pedal (versién AP), de modo que las manos queden libres;
en este caso, para garantizar plena seguridad, se monta un bastidor de proteccién “salvamanos”

- Como alternativa, el plato superior se puede bajar utilizando dos pulsadores, que tienen que ser presio-
nados al mismo tiempo (versiéon AB)

- Las prensas pueden estar dotadas de caldera automatica con funcionamiento eléctrico, de aspirador y com-
presor incorporados, o para conectar a fuentes centralizadas de vapor, aspiraciéon y aire comprimido

« Dos posibles configuraciones de amortiguacion que posibilitan un aumento de la velocidad de bajada del
plato superior aumentando la eficiencia del trabajo de planchado para centros rapidos

OPCIONES

- Plato superior vaporizante para tintorerias o pulido para lavanderia
- Plato superior de teflon anti-brillo

« Alta o baja velocidad de accionamiento

+ Grupo plancha vapor completo

« Brazo aspirante con forma quitamanchas
« Pistola quitamanchas aire-vapor

« Aspirador

- Caldera

« Temporizacion de las fases de planchado
- Compresor incorporado
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